Technical Manual for the Xenon Beacon XB12
Notice technique — Feux Xenon — XB12
Technische Anleitung fir die Xenon-Blitzleuchte XB12
Manual Técnico para o alarme visual de Xénon XB12
TexHnyeckoe pyKOBOACTBO MO KCEHOHOBOMY
npobaeckoBoMy Masky moaenu XB12

Please note that every care has been taken to ensure the accuracy of our fechnical manual. We do not, however, accept
responsibility for damage, loss or expense resulting from any error or omission. We reserve the right to make alterations
in line with technical advances and industry standards.

Toutes les précautions ont été prises pour garantir |'exactitude du contenu de cette notice technique. Néanmoins, nous
déclinons toute responsabilité & 'égard des éventuels dégdts, pertes ou frais résultant d’une quelconque erreur ou
omission. Nous nous réservons le droit d’apporter & cette notice foute modification rendue nécessaire du fait de progres
techniques ou de I'évolution des normes industrielles.

Es wurden alle erforderlichen Mcf3nahmen getroffen, um die Genauigkeit unseres technischen Handbuchs sicherzustellen.
Wir ilbernehmen allerdings keine Haftung fir Schéiden, Verluste oder Kosten, die durch Fehler oder Auslassungen
entstehen. Wir behalten uns vor, entsprechend der technischen Fortschritte und Branchenstandards Anderungen
vorzunehmen.

E importante ressaltar que adotamos todas as medidas necessérias para garantir a exatidéo dos nossos manuais
técnicos. Porém, ndo aceitamos a responsabilidade por danos, perdas ou despesas resultantes de qualquer erro ou
omissdo. Reservamo-nos o direito de efetuar alteracdes em sintonia com os avancos técnicos e padrdes industriais.

Komnanuss MEDC npegnpuHsina Bce HeoGxogumble Mepbl Afisi oBGecrneyveHust TOYHOCTM  MHdbopMaumu,
NPUBELEHHON B 3TOM TEXHUYECKOM pPyKoBoACTBEe. OAHAKO KOMMaHUs He HEeCceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yuiepb,
noTepU W 3aTpaThbl, KOTOPbIE MOMYT BO3HUKHYTb B pesyrnbTarte owubku unu Hegocmotpa. Komnanus MEDC
coxpaHsieT 3a coBoM NpaBo BHECEHUSI U3BMEHEHNI B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMU YCOBEPLLEHCTBOBAHUAMU 1
Tpe6oBaHMAMM OTPacneBbiX CTaHAAPTOB.
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English

1.0 INTRODUCTION

These high output certified beacons have been designed for use in potentially explosive atmospheres and harsh environ-
mental conditions. The enclosures are suitable for use offshore or onshore, where light weight combined with corrosion
resistance is required.

The beacon housing is manufactured completely from a U.V. stable, glass reinforced polyester. Stainless steel screws and
mounting bracket are incorporated ensuring a totally corrosion free product.

Units can be painted to customer specification and supplied with identification labels.
2.0 INSTALLATION
General

When installing and operating explosion-protected equipment, requirements for selection, installation and operation should
be referred to eg. IEE Wiring Regulations and the ‘National Electrical Code’ in North America. Additional national and/
or local requirements may apply.

Ensure that only the correct listed or certified stopping plugs are used to blank off unused gland entry points and that the
NEMA/IP rating of the unit is maintained. MEDC recommend the use of a sealing compound such as HYLOMAR PL32
on the threads of glands and stopping plugs in order to maintain the IP rating of the unit.

The unit can either be directly mounted using the inserts moulded into the back of the enclosure (standard), or a back-
strap (optional) can be fixed to the base of the unit thus giving an optional mounting position for when direct mounting
is deemed unsuitable.

There are 2 off M8 inserts in the base of the enclosure for direct mounting.

Please note: for direct mounting, observe the following formula to determine length of fixing screw required:-
Length of screw = Thickness of mounting surface + 10mm

There are 2 off @11.5mm mounting holes in the optional backstrap. These have been designed to accept an M10 screw
or bolt

MEDC recommend the use of stainless steel screws. Ensure that all nuts, bolts and fixings are secure.

Note: The cover fixing screws for the unit must be stainless steel grade A2-70 minimum, M8 x 30mm long socket head
cap screws

Cable Termination
CAUTION: Before removing the cover assembly, ensure that the power to the unit is isolated.

Unscrew and remove the 6 off M8 screws (6.0mm hexagon key) holding the cover assembly to the base. Keep in a safe,
accessible location as they are non-captive.

Twist the cover assembly gently clockwise and anti-clockwise, whilst pulling it away from the base. Remove to gain access
to the interior.

Cable termination should be in accordance with specifications applying to the required application. MEDC recommends
that all cables and cores should be correctly identified. Please refer to the wiring diagram provided with the product.

Ensure that only the correct listed or certified cable glands are used and that the assembly is shrouded and correctly
earthed.
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All cable glands should be of an equivalent NEMA/IP rating to that of the beacon and integrated with the unit such that
this rating is maintained.

The internal earth terminal, where fitted, must be used for the equipment grounding.

Once termination is complete, carefully replace the cover assembly back onto the base, avoiding damage to the mating
surfaces. Replace the 6 off M8 screws (6.0mm A/F hexagon key) into the holes in the cover assembly and tighten evenly.
Ensure the O-ring is seated correctly on the cover during re-assembly. Ensure the required maximum gap of 0.2mm is
maintained between the cover and the base once assembled.

3.0 OPERATION

The operating voltage of the unit is stated on the unit label. The unit can be powered directly or initiated via a telephone
ringing signal if requested when ordered.
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4.0 MAINTENANCE

During the working life of the unit, it should require litfle or no maintenance. GRP will resist attack by most acids, alkalis
and chemicals and is as resistant to concentrated acids and alkalis as most metal products.

However, if abnormal or unusual environmental conditions occur due to plant damage or accident etc., then visual inspec-
tion is recommended.

If the unit requires cleaning, then only clean exterior with a damp cloth to avoid electro-static charge build up.

Replacement of the xenon tube (see below) can be carried out by competent site personnel. Other repairs should be
undertaken by returning the unit to MEDC or by an authorised repairer of Ex equipment.

If a unit fault should occur, then the unit can be repaired by MEDC. All parts of the unit are replaceable.

If you acquired a significant quantity of units, then it is recommended that spares are also made available. Please discuss
your requirements with the Technical Sales Engineers at MEDC.

Removing / replacing xenon tube

CAUTION: Before removing the cover assembly, ensure that the power to the unit is isolated.

Note: these units each contain two separate xenon tubes which should both be replaced at the same time.

Unscrew and remove the 6 off M8 (6.0mm A/F hexagon key). Keep in a safe, accessible location as they are non-
captive

Twist the cover assembly gently clockwise and anti-clockwise, whilst pulling it away from the base. Remove to gain access
to the interior.

Unscrew and remove the three M4 nuts holding the circuit board to the cover pillars. Keep in a safe accessible location.
Lift the electronics assembly away from the support pillars, thus exposing the xenon tube. Remove the old tube by unscrew-
ing the terminal block fixings. The replacement tube can now be fitted (see xenon tube installation sheet, which is supplied
with the replacement tubes)

Replace the electronics assembly onto the support pillars and secure using the three off M4 nuts. Ensure the retaining strap
is fitted to one of the electronics assembly mounting points during re-assembly.
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Carefully replace the cover assembly back onto the base, avoiding damage to the mating surfaces. Replace the 6 off M8
screws (6.0mm A/F hexagon key) into the holes in the cover assembly and tighten evenly. Ensure the O-ring is seated
correctly on the cover during re-assembly. Ensure the required maximum gap of 0.2mm is maintained between the cover
and the base once assembled

5.0 CERTIFICATION/APPROVALS

IECEx units
Certified to IEC60079-0 and IEC40079-1
Ex d unit (IEC certification No. IECEx BAS 10.0094)
Ex d IIB T4 (-55°C to +85°C) Gb
T5 (-55°C to +55°C) Gb
T6 (-55°C to +40°C) Gb
The IECEx certificate and product label carry the IECEx equipment protection level marking
Gb
Where Gb signifies suitability for use in a Zone 1 surface industries area in the presence of gas.
ATEX units
Certified to EN60079-0 and EN60079-1
Ex d unit (ATEX certification No. BAS99ATEX2196)
Ex d IIB T4 (-55°C to +85°C) Gb
T5 (-55°C to +55°C) Gb

T6 (-55°C to +40°C) Gb

The ATEX certificate and product label carry the ATEX group and category marking:
112G

Where:

@ Signifies compliance with ATEX
I Signifies suitability for use in surface industries
2 Signifies suitability for use in a zone 1 area

G Signifies suitability for use in the presence of gases
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These units also have the following approvals:

Main Harmonics (AC) to EN61000-6-3:2007 / IEC61000-3-2:2006

Conducted Emissions (DC) to EN61000-6-3:2007

Radiated Field Immunity (DC and AC) to EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-3:2002 + A1:2002
Electrical Fast Transients/Bursts (DC and AC) to EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-4:2004
Surge Immunity (DC and AC) to EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-5:1995 + A1:2000

Dips and Interruptions (AC) to EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-11:2004

Ingress protection (IP66 & 67) to BS EN 60598-1:1997
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Francais
1.0 INTRODUCTION

Ces feux certifiés de sortie élevée ont été congus pour pouvoir étre utilisés en milieux potentiellement explosifs et dans des
conditions environnementales difficiles. Leur boitier permettent de les utiliser en mer ou d ferre, lorsque des qualités de
légereté, de résistance & la corrosion sont impératives.

Le boitier du feu est fabriqué dans un polyester en verre traité anti-UV, stable et renforcé. Les vis en acier inoxydable et le
support de fixation préviennent entiérement dune quelconque corrosion du produit.

Les unités peuvent étre peintes selon les souhaits du client fournies avec des étiquettes d'identifications.

2.0 INSTALLATION
Généralités

Pour toute installation et mise en oeuvre d’un équipement électrique antidéflagrant, la réglementation applicable, comme
celle sur les installations électriques de I'lEE Wiring Regulations (réglementation IEE du cablage) et le National Electrical
Code (« code électrique national »). D’autres réglementations nationales et/ou locales sont susceptibles de s’appliquer.

Veillez & obturer les points d’entrée non utilisés & |'aide de bouchons cerfifiés du type approprié et prenez soin de maintenir
le niveau de classification NEMA/IP de I'unité. Afin de maintenir le niveau de classification NEMA/IP, MEDC recommande
d’enduire le filetage des presse-étoupes et des bouchons d'une pate d'étanchéité (HYLOMAR PL32, par exemple).

L'unité peut &tre montée directement & I'aide des inserts moulés au dos du boitier (standard), une sangle arriére (faculta-
tive) peut également étre fixée & la base de I'unité lorsque le montage est jugé inapproprié, en octroyant dans ce cas une
autre position de montage.

Deux inserts M8 sont présents & la base du boitier et destinés au montage direct.

Remarque : utilisez la formule suivant pour déterminer la taille nécessaire de la vis de fixation : -
Taille de la vis = Epaisseur de la surface de montage + 10mm

La sangle d'arriére facultative est dotée de deux orifices de fixation @11,5mm. Ces orifices peuvent recevoir une vis ou
un boulon de type M10

MEDC recommande d'utiliser des vis en acier inoxydable. Vérifiez que les écrous, boulons et fixations sont correctement
serrés.

Remarque : Les vis de fixations du couvercle de I'unité doivent étre de longue vis & téte cylindrique en acier inoxydable,
de qualité minimum A2-70, M8 x 30mm

Connexion des cébles
ATTENTION : Avant de déposer le couvercle, vérifiez que 'unité est hors circuit.

Dévissez et retirez les six vis M8 (clé Allen 6,0mm A/F) maintenant le couvercle en place. Prenez soin de garder les vis
& un endroit sOr et accessible.

Tourner doucement le couvercle dans le sens des aiguilles d'une montre et dans le sens inverse tout en tirant dessus jusqu’a
ce qu'il se sépare du boitier. Otez le couvercle pour accéder & I'intérieur de I'unité.

La connexion des cables doit &tre conforme aux spécifications pertinentes au vu de I'application. MEDC recommande

d'identifier clairement tous les cables et conducteurs. Veuillez vous reporter au schéma de céblage fourni avec le pro-
duit.
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Veillez & utiliser des presse-étoupes certifiés du type approprié et vérifiez que I'ensemble est protégé et correctement mis
ala terre.

Tous les presse-étoupes doivent présenter un indice NEMA/IP équivalent & celui du feu et étre intégrés & I'unité de facon
& assurer le maintien de sa classification.

La borne interne de mise & la terre doit étre utilisée pour mettre |'équipement & la terre.

Une fois les raccordements effectués, remettez soigneusement le couvercle en place, en veillant & ne pas abimer les sur-
faces de contact. Revissez les six vis M8 (clé Allen 6,0mm A/F) dans les orifices du couvercle et serrez-les uniformément.

Vérifiez que le joint torique est parfaitement positionné sur le couvercle lors du réassemblage. Vérifiez que I'écartement
nécessaire entre le couvercle et e boitier ne dépasse pas un maximum de 0,2mm.

3.0 FONCTIONNEMENT

La fension d'alimentation de 'unité est indiquée sur I'étiquette. L'unité peut étre directement alimentée ou, si la demande
en est faite lors de la commande, inifiée par téléphone.
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4.0 MAINTENANCE

Durant toute sa durée de vie, I'unité ne nécessite aucune ou peu de maintenance. Le GRP sera non seulement résistant
aux acides, alcalis et composants chimiques mais également aux mémes acides concentrés et alealis que la plupart des
produits métalliques.

Toutefois, lorsque les conditions environnementales peuvent avoir un effet sur I'équipement (machine endommagée, ac-
cident, etc.), il est recommandé de procéder & une inspection visuelle.

Si un neftoyage s'avére nécessaire, veillez & nettoyer uniquement |'extérieur avec un chiffon légérement humide afin
d'éviter I'accumulation délectricité statique.

Le remplacement du tube xenon (voir ci-dessous) peut étre effectué par un fechnicien compétent local. Pour les autres
réparations, I'unité doit étre renvoyée & MEDC ou confiée & un réparateur agréé pour les équipements Ex.

En cas de défaillance de I'équipement, celui-ci peut étre réparé par MEDC. Toutes les pigces sont remplagables.

Lorsqu’un nombre significatif d’unités ont été acquises, il est recommandé de disposer d'unités de rechange. Les technico-
commerciaux de MEDC sont & la disposition de la clientéle pour toute étude des besoins.
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Retirer / remplacer le tube xénon
ATTENTION : Avant de déposer le couvercle, vérifiez que I'unité est hors circuit.

Remarque : certaines unités sont pourvues de deux tubes xénon distincts qui doivent étre remplacés concomitamment.
Dévissez et refirez les six vis M8 (clé Allen 6,0mm A/F). Prenez soin de garder les vis & un endroit sir et accessible
Tourner doucement le couvercle dans le sens des aiguilles d’une montre et dans le sens inverse tout en tirant dessus jusqu’a
ce qu'il se sépare du boitier. Otez le couvercle pour accéder & l'intérieur de I'unité.

Dévissez et retirez les trois écrous M4 mainfenant le circuit imprimé au couvercle. Prenez soin de garder les écrous & un
endroit sr et accessible.

Soulevez |'électronique pour accéder au tube xénon. Retirez doucement les tube en dévissant les fixations du terminal.
Vous pouvez maintenant déposer le tube de rechange (consultez la notice d'installation du tube xénon fourni avec les
tubes de rechange)

Remettez et refixez |'électronique & I'ide des trois écrous M4. Vérifiez que la sangle de retenue soit raccordée & I'un des
points de fixation de I'électronique lors du réassemblage.

Remettez soigneusement le couvercle en place, en veillant & ne pas abimer les surfaces de contact. Revissez les six vis M8
(clé Allen 6,0mm A/F) dans les orifices du couvercle et serrez-les uniformément. Vérifiez que le joint torique est parfaite-
ment positionné sur le couvercle lors du réassemblage. Vérifiez que I'écartement nécessaire entre le couvercle et le boitier
ne dépasse pas un maximum de 0,2mm

5.0 CERTIFICATIONS/HOMOLOGATIONS

Unités IECEx
Certifi¢ IEC60079-0 et [EC60079-1
Unité Ex d (certification IEC n® [ECEx BAS 10.0094)
Ex d IIB T4 (-55 °C & +85 °C) Gb
T5(-55 °C a +55 °C) Gb
T6 (-55 °C & +40 °C) Gb
Le certificat IECEx et I'étiquette du produit portent le niveau de protection du matériel de marquage IECEx

Gb

Ou Gb signifie que I'équipement est adapté & une utilisation dans les industries de surface, en zone 1, en présence du
goz.

Unités ATEX

Certifié EN60079-0 et EN60079-1

Unité Ex d (certification ATEX n° BAS99ATEX2196)
Ex d IIB T4 (-55 °C & +85 °C) Gb

T5(-55°C & +55 °C) Gb
T6 (-55 °C & +40 °C) Gb
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Le certificat ATEX et I'étiquette du produit portent le groupe ATEX et la catégorie de marquage :
@ 26
Qu:

@ Signifie que I'équipement est conforme & la réglementation ATEX
Il Signifie que I'équipement est adapté & une utilisation dans les industries de surface
2 Signifie que I'équipement est adapté & une utilisation en zone 1

G Signifie que I'équipement est adapté & une utilisation en présence de gaz

Ces unités disposent également des conformités suivantes :

Harmoniques principales (CA) EN61000-6-3:2007 / IEC61000-3-2:2006

Emissions conduites (CC) EN61000-6-3:2007

Immunité aux champs rayonnés (CC et CA) EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-3:2002 + A1:2002

Immunité aux décharges transitoires électriques rapides (CC et CA) EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-4:2004
Immunité aux surtensions (CC et CA) EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-5:1995 + A1:2000

Creux et interruption (CA) EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-11:2004

Ingress protection (IP66 & 67) BS EN 60598-1:1997
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Deutsch

1.0 EINLEITUNG

Diese fijr explosionsgefahrdete Bereiche und erschwerte Umgebungsbedingungen ausgelegten, zertifizierten Blitzleuchten
zeichnen sich insbesondere durch eine hohe Ausgangsleistung aus. Die Gehéuse sind bestens fiir den Einsatz an Land
und auf See geeignet, wenn geringes Gewicht und hohe Korrosionsbesténdigkeit gefragt sind.

Das Gehéiuse ist vollstiindig aus UV-besténdigem, Glasfaser-verstérktem Polyester gefertigt. Montagebiigel und Schrauben
aus rostfreiem Stahl garantieren einen umfassenden Korrosionsschutz.

Die Gerdte kdnnen nach Kundenwunsch lackiert und bezeichnet werden.

2.0 INSTALLATION

Allgemeines

Bei Installation und Betrieb explosionsgeschiitzter Komponenten finden Sie Informationen zu den Anforderungen fiir
Auswahl, Installation und Betrieb z. B. in Nordamerika in den IEE Wiring Regulations (Verdrahtungsrichtlinien der IEE)
und im “National Electrical Code” (Sicherheitsstandard fiir Elektroinstallationen in den USA). Méglicherweise gelten weitere
lokale und/oder nationale Bestimmungen.

Stellen Sie sicher, dass nur die richtigen oder zertifizierten Stopfen verwendet werden, um ungenutzte Eingangspunkte zu
verschlieBen und dass die NEMA/IP-Einstufung der Einheit erhalten bleibt. MEDC empfiehlt den Einsatz eines Dichtmit-
tels, wie z. B. HYLOMAR PL32, an den Gewinden der Durchfﬁhrungen und Stopfen, um die IP-EinstuFung der Einheit zu

erhalten.

Das Gerét kann entweder mit Hilfe der in den hinteren Teil des Gehéuses gegossenen Einscitze direkt montiert werden
(Standardausfihrung), oder es kann ein optionales Riickseitenband am Gerit befestigt werden, wodurch eine optionale
Montageposition fiir den Fall geschaffen wird, dass eine direkte Montage nicht geeignet erscheint.

Die Befestigungselemente zur direkten Befestigung sind zwei M8-Einséitze im Sockel des Gerdits.

Hinweis: Bei der Direkimontage ist folgende Gleichung zur Bestimmung der Befestigungsschraubenlénge zu ver-
wenden:-

Schraubenléinge = 10mm + Stérke der Montageoberfléche

Das Riickseitenband besitzt zwei Durchgangsbohrungen mit @11.5mm zur Befestigung. Diese Offnungen wurden fir
eine M10-Schraube oder einen Bolzen konzipiert

MEDC empfiehlt die Verwendung von Edelstahlschrauben. Stellen Sie sicher, dass alle Muttern, Schrauben und Befesti-
gungen gesichert sind.

Hinweis: Die Deckelbefestigungsschrauben des Gerits miissen 30mm lange M8-Edelstahlschrauben mit Innensechskant
und mindestens Klasse A2-70 sein

Kabelenden

ACHTUNG: Stellen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungseinheit sicher, dass der Energiefluss durch die Einheit
isoliert ist.

Lésen Sie die sechs M8-Schrauben (6,0mm Sechskantschlissel) mit denen die Abdeckung am Sockel fixiert wird. Bewahren
Sie die Schrauben an einem sicheren, leicht zugénglichen Ort auf, da sie nicht verlierbar sind.

Drehen Sie die Abdeckung leicht im und gegen den Uhrzeigersinn, und ziehen Sie sie dabei vom Sockel weg. Entfernen
Sie die Abdeckung, um Zugriff auf den Innenteil zu erlangen.
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Die Terminierung der Kabel muss entsprechend der Anforderungen der jeweiligen Anwendung erfolgen. MEDC empfiehlt
die korrekte Identifizierung aller Kabel und Kerne. Informationen hierzu finden Sie im Schaltplan des Produkts.

Stellen Sie sicher, dass nur die richtig gelisteten oder zertifizierten Kabeldurchfihrungen verwendet werden und dass die
Baugruppe korrekt verkleidet und geerdet ist.

Alle Kabeldurchfihrungen missen ber eine NEMA/IP-Einstufung verfigen, die der des Blinklichts entspricht und in die
Einheit integriert ist, sodass diese Einstufung erhalten bleibt.

Die internen Erdungsklemmen werden, wenn vorhanden, fiir die Erdung des Gercits verwendet.

Sobald der Kabelendverschluss beendet ist, setzen Sie die Deckelbaugruppe vorsichtig wieder auf den Sockel und ver-
meiden Sie Schéiden an der Kontakifliche. Setzen Sie die sechs M8-Schrauben (6,0mm A/F-Sechskantschlijssel) in die
Offnungen der Abdeckung ein, und ziehen Sie diese gleichméfig fest. Stellen Sie withrend des Wiederzusammenbaus
sicher, dass der O-Ring korrekt auf dem Deckel sitzt. Stellen Sie sicher, dass der erforderliche Spalt (max. 0,2mm) zwischen
Abdeckung und Gehéuse verbleibt.

3.0 BETRIEB
Die Befriebsspannung der Einheit wird auf dem Typenschild angegeben. Das Gert kann direkt angetrieben oder auf
Wounsch ber ein Telefon-Rufzeichen aktiviert werden.
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4.0 WARTUNG

Die Einheit benstigt im Nutzungszeitraum kaum oder gar keine Wartung. Glasfaserverstérkter Kunststoff hélt den An-
griffen der meisten Sciuren, Alkalien und Chemikalien stand und ist wie die meisten Metalle widerstandsféhig gegeniiber
konzentrierter Séiuren und Alkalien.

Sollte es aufgrund von Anlagenschéden, Unféllen efc. zu unnormalen oder ungewshnlichen Umgebungsbedingungen
kommen, wird eine Sichtprifung empfohlen.

Muss die Einheit gereinigt werden, reinigen Sie nur die Auf3enseite mit einem feuchten Tuch, um elektrostatische Aufladung
zu vermeiden.

Der Austausch der Xenon-Réhre kann durch kompetentes Personal vor Ort erfolgen (siche unten). Weitere Reparaturen
erfordern die Einsendung der Einheit an MEDC oder an eine autorisierte Reparaturwerkstatt fir Ex-Systeme.

Tritt ein Fehler auf, kann die Einheit von MEDC repariert werden. Alle Teile der Einheit sind austauschbar.

Wenn Sie eine gréBere Stisckzahl dieser Einheit erworben haben, wird empfoh|en, auch Ersatzteile bereitzustellen. Be-
sprechen Sie lhre Anforderungen mit den technischen Vertriebsmitarbeitern von MEDC.

08/17 © Eaton MEDC Ltd 2017




Entfernung / Erneuerung der Xenon-Réhren

ACHTUNG: Stellen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungseinheit sicher, dass der Energiefluss durch die Einheit
isoliert ist.

Hinweis: Diese Gerdite enthalten jeweils zwei separate Xenon-Rshren. Es wird empfohlen, dlle Réhren gleichzeitig
auszutauschen.

Lésen und entfernen Sie die sechs M8-Schrauben (6,0mm A/F-Sechskantschlissel). Bewahren Sie die Schrauben an
einem sicheren, leicht zugéinglichen Ort auf, da sie nicht verlierbar sind

Drehen Sie die Abdeckung leicht im und gegen den Uhrzeigersinn, und ziehen Sie sie dabei vom Sockel weg. Entfernen
Sie die Abdeckung, um Zugriff auf den Innenteil zu erlangen.

Lésen und entfernen Sie die drei M4-Muttern, mit denen die Platine am Deckel befestigt ist. Bewahren Sie diese an einem
sicheren, leicht zugéinglichen Ort auf.

Heben Sie die Elektronikbaugruppe von den Halteséiulen weg nach oben, so dass die Xenon-Réhre freiliegt. Entfernen Sie
die alte Réhre, indem Sie die Klemmenblockbefestigungen lésen. Die neue Xenon-Rshre kann nun angebracht werden
(siehe Installationsanleitung fiir die Xenon-Réhre, welche zusammen mit den Ersatzrshren geliefert wird)

Setzen Sie die Elektronikbaugruppe wieder auf die Halteséiulen und ziehen Sie die drei M4-Muttern fest. Stellen Sie sicher,
dass das Halteband wiihrend des Wiederzusammenbaus an einen der Befestigungspunkte an der Elektronikbaugruppe
angebracht wird.

Sefzen Sie die Deckelbaugruppe vorsichtig wieder auf den Sockel und vermeiden Sie Schéiden an der Kontakifléiche. Setzen
Sie die sechs M8-Schrauben (6,0mm A/F-Sechskantschlissel) in die Offnungen der Abdeckung ein, und ziehen Sie diese
gleichméfBig fest. Stellen Sie wéhrend des Wiederzusammenbaus sicher, dass der O-Ring korrekt auf dem Deckel sitzt.

Stellen Sie sicher, dass der erforderliche Spalt (max. 0,2mm) zwischen Abdeckung und Gehéuse verbleibt

5.0 ZERTIFIZIERUNG/GENEHMIGUNGEN

IECEx-Einheiten
Zertifiziert gemé&f3 IEC60079-0 und IEC60079-1
Ex d-Einheit (IEC-Zertifizierungs-Nr. IECEx BAS 10,0094)
Ex d IIB T4 (-55°C bis +85°C) Gb
T5 (-55°C bis +55°C) Gb
T6 (-55°C bis +40°C) Gb
Das IECEx-Zertifikat und das Typenschild sind mit der IECEx-Schutzstufe versehen

Gb

Gb steht fiir die Eignung in einem Oberfléichenbereich der Zone 1 bei Vorhandensein von Gas.
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ATEX-Einheiten
Zertifiziert geméf EN60079-0 und EN60079-1
Ex d-Einheit (ATEX-Zertifizierungs-Nr. BAS99ATEX2196)
Ex d IIB T4 (-55°C bis +85°C) Gb
T5 (-55°C bis +55°C) Gb
T6 (-55°C bis +40°C) Gb

Das ATEX-Zertifikat und das Typenschild sind mit der ATEX-Gruppe und der Kategorie-Kennzeichnung versehen:
{ :: > 112G

Hierbei gilt:
Steht fir die ATEX-Kompatibilitét

Il Steht fir die Eignung in Oberfléichenbranchen

2 Steht fir die Eignung in einem Bereich der Zone 1
Steht fiir die Eignung bei Vorhandensein von Gasen

Diese Gerdte besitzen auch die folgenden Genehmigungen:

Oberschwingungsemission (Wechselstrom) gemaf3 EN61000-6-3:2007 / IEC61000-3-2:2006
Leitungsgebundene Stsrungsaussendungen (Gleichstrom) gemaB EN61000-6-3:2007
Strahlungsfeldimmunitét (Gleich- und Wechselstrom) gemaf3 EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-3:2002 + A1:2002

Elektrische schnelle Transienten/Impulspakete (Gleich- und Wechselstrom) geméf3 EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-
4:2004

Uberspannungsimmunitét (Gleich- und Wechselstrom) geméf3 EN$1000-6-2:2005 / [EC61000-4-5:1995 + A1:2000
Spannungsschwankungen und -unterbrechungen (Wechselstrom) gemaf3 EN61000-6-2:2005 / IEC61000-4-11:2004

Schutzklasse (IP66 & 67) gemaf3 BS EN 60598-1:1997
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Portugués brasileiro

1.0 INTRODUCAO

Estes sinalizadores certificados de alto rendimento foram projetados para uso em atmosferas potencialmente explosivas e
condigdes ambientais severas. As caixas séo adequadas para a utilizagdio maritima ou terrestre, onde séo requeridas
caracteristicas de leveza combinadas com resisténcia & corrosdo.

A carcaga do sinalizador é fabricada completamente com um poliéster reforcado com vidro estével sob U.V. Os parafusos
e o suporte de montagem de ago inox s&io incorporados para garantir um produto totalmente isento de corrosdo.

As unidades podem ser pintadas segundo as especificaces do cliente e séio fornecidas com placas de identificacdio.

2.0 INSTALACAO
Geral

Ao instalar e utilizar equipamentos & prova de exploséo, é necessério consultar os requisitos para a selegéo, instalagéo e
funcionamento, tais como, por exemplo, as normas de cabeamento do IEE (Instituto Americano de Engenheiros Eletricistas)
e o ‘National Electrical Code’ (Cédigo Elétrico Nacional americano). Podem ser aplicéveis outros requisitos nacionais
e/ou locais.

Certifique-se de que sejom utilizados exclusivamente tampdes obturadores correfos, enumerados ou certificados, para
vedar os pontos de entrada néo utilizados do prensa-cabos e que a classificagdio NEMA/IP da unidade seja mantida. A
MEDC recomenda a aplicagéio de um produto selante, como o HYLOMAR PL32, nas roscas de prensa-cabos e tampdes
obturadores, para manter a classificagéo IP da unidade.

A unidade pode ser montado diretamente utilizando os insertos moldados na parte traseira da caixa (padrdo) ou é
possivel fixar uma correia traseira opcional na base do dispositivo para, desta forma, ter uma posicdio de montagem
opcional quando a montagem direta for considerada inadequada.

Existem 2 insercdes M8 externas na base da caixa para montagem direta.

Por favor, observe: para montagem direta, observe a seguinte férmula para determinar o tamanho do parafuso de
fixagdio exigido:- Comprimento do parafuso = Espessura da superficie de montagem + 10mm

Existem 2 furos externos @11,5mm para montagem na correia traseira opcional. Esses furos foram projetados para
aceitar parafusos M10.

A MEDC recomenda a utilizagéo de parafusos de aco inox. Certifique-se de que todas as porcas, parafusos e elementos
de fixagdio sejam apertados corretamente.

Nota: Os parafusos de fixagéo da tampa para a unidade deve ser de ago inoxidavel de graduagéio A2-70 minima, M8 x
30mm de comprimento, com cabega de tampa soquete.

Terminagdo dos Cabos

CUIDADO: Antes de remover a tampa para montagem, certifique-se de que a alimentagéo eléfrica para a unidade
esteja isolada.

Desaperte e remova os 6 parafusos M8 (chave hexagonal de 6,0mm) que fixam a tampa na base. Mantenha em um local
seguro e acessivel, pois eles ndo sdo cativos.

Gire delicadamente o conjunto da tampa no sentido horério e anti-horério enquanto puxa a mesma para fora da base.
Remova para ter acesso ao interior.

A terminagdio dos cabos deve estar em conformidade com as especificacdes referentes & aplicacdio em questdio. A MEDC
recomenda que todos os cabos e condutores sejam identificados corretamente. Consulte o esquema elétrico fornecido com
o produto.

Certifique-se de que sejam utilizados exclusivamente prensa-cabos corretos, enumerados ou certificados, e que o conjunto
fique blindado e aterrado corretamente.
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Todos os prensa-cabos devem ter classificagdio NEMA/IP equivalente & do sinalizador luminoso giratério e devem ficar
integrados na unidade, de forma a manter esta classificagdo.

O terminal de aterramento interno, onde instalado, deve ser utilizado para o aterramento do equipamento.

Ao concluir a terminagéio, recoloque cuidadosamente a tampa sobre a base, evitando danificar as superficies de
acoplamento. Recoloque os 6 parafusos M8 (chave hexagonal de 6,0mm A/F) nos furos presentes na tampa e aperte-os
uniformemente. Certifique-se de que a guarniciio O-ring assente corretamente na tampa durante a remontagem.
Certifique-se de que a folga requerida méxima de 0,2 mm) seja mantida entre a tampa e a base depois de montada.

3.0 FUNCIONAMENTO

A tensdo de funcionamento da unidade esté indicada na respectiva etiqueta. A unidade pode ser alimentada diretamente
ou iniciada através de um sinal de toque telefénico se solicitado quando pedido.

POSICOES DOS FUROS DE FIXAGAO o11.5¢ |
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4.0 MANUTENCAO

Durante a sua vida 0fil, a unidade necessita de pouca ou nenhuma manutengdo. O poliéster reforcado com fibra de vidro
(GRP) resiste ao ataque da maioria dos écidos, bases e produtos quimicos em geral, sendo resistente a écidos e bases
concentrados, como a maior parte dos produtos metdlicos.

Todavia, recomenda-se uma inspegéo visual caso acontecam condigdes ambientais anormais ou incomuns decorrentes de
danos na instalacdo ou acidentes, etc.

Se a unidade necessitar de limpeza, limpe apenas a parte externa utilizando um pano Gmido para evitar o acomulo de
cargas elefrostéticas.

A substituicdo do tubo de xendnio (ver abaixo) pode ser realizada por pessoal competente no local. Outros reparos
podem ser executados enviando a unidade & MEDC ou por um técnico autorizado na reparacéio de equipamentos Ex.

Se ocorrer uma falha da unidade, esta poderé ser reparada pela MEDC. Todas as pegas da unidade séio substituiveis.

Se tiver adquirido uma quantidade significativa de unidades, recomendamos que também tenha as pecas de reposicéio
disponiveis. Entre em contato com os Engenheiros de Vendas Técnicas da MEDC para discutir com eles as suas
necessidades.

Remocdo / substituicdo do tubo de xendnio

CUIDADO: Antes de remover a fampa para montagem, certifique-se de que a alimentagéo elétrica para a unidade
esteja isolada.

Nota: cada uma destas unidades contém dois tubos de xendnio separados que devem ser substituidos ao mesmo tempo.
Desparafuse e remova os 6 parafusos M8 (Chave hexagonal A/F 6,00 mm). Mantenha em um local seguro e acessivel,
pois eles néo séo cativos.

Gire delicadamente o conjunto da tampa no sentido horério e anti-horério enquanto puxa a mesma para fora da base.
Remova para ter acesso ao interior.

Desparafuse e remova as trés porcas M4 e arruelas que prendem a placa de circuito nos pilares da tampa. Mantenha em
um local seguro e acessivel.

Levante o conjunto eletrénico para fora dos pilares de suporte, expondo assim o tubo de xenénio. Remova o tubo antigo
desparafusando os prendedores do bloco do terminal. A substituicdio do tubo de xendnio poderé agora ser instalada
(consulte a folga de instalagdio fornecida com o tubo de substituicéio)
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Reposicione o conjunto eletrdnico nos pilares de suporte e prenda utilizando as duas porcas M3 e arruelas. Certifique-se
de que a correia de retencdio esté instalada em um dos pontos de montagem do conjunto eletrénico durante a
remontagem.

Recoloque cuidadosamente a tampa sobre a base, evitando danificar as superficies de acoplamento. Recoloque os 6
parafusos M8 (chave hexagonal de 6,0mm A/F) nos furos presentes na tampa e aperte-os uniformemente. Certifique-se
de que a guarnigdo O-ring assente corretamente na tampa durante a remontagem. Certifique-se de que a folga requerida
méxima de 0,2 mm) seja mantida entre a tampa e a base depois de montada.

5.0 CERTIFICACAO/APROVACOES

Unidades INMETRO

Certificado No. UL-BR 15.0943
Modelo XB12
Marcagdo Ex d IIB Tx Gb (Tamb.)
Normas Aplicéveis ABNT NBR [EC 60079-0:2008 + Errata 1:2011
ABNT NBR |[EC 60079-1:2009 + Errata 1:2011
Programa de certificagdo ou Portaria Portaria no. 179, de 18 de maio de 2010 do INMETRO
Classificacdo T para gas (Tx) Intervalo de temperatura ambiente (Tamb.)
T4 -55°C a +85°C
5 -55°C a +55°C
T6 -55°C a +40°C

Unidades IECEx
Certificadas segundo IEC60079-0 e IEC60079-1
Unidade Ex d (N2 de certificacdo IEC IECEx BAS 10,0094)

Exd B T4 (-55°C a +85°C) Gb
T5 (-55°C a +55°C) Gb
T6 (-55°C a +40°C) Gb

O certificado IECEx e a efiqueta de produto contém a marcacéio Gb do nivel de protegéio IECEx do equipamento
Onde Gb significa adequacdo para uso em dreas de industrias de superficie de Zona 1 na presenca de gases.
Unidades ATEX

Certificadas segundo EN60079-0 e EN60079-1

Unidade ex de (certificacdo ATEX No. BASP9ATEX2196)

Exd B T4 (-55°C a +85°C) Gb
T5 (-55°C a +55°C) Gb
T6 (-55°C a +40°C) Gb
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O certificado ATEX e a etiqueta de produto contém a marcagéo do grupo e da categoria ATEX:

@ 2G

Onde:

@ Significa a conformidade com as normas ATEX
I Significa adequagéo para uso em indistrias de superficie

2 Significa adequagéo para uso em dreas de Zona 1

G Significa adequagéo para uso na presenca de gases
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Pycckuin
1.0 BBEOEHUE

[aHHble cepTUdMLMpOBaHHbIE NPoGreckoBble Masiku C BbICOKOW CBeTooTAauei npeaHas3HayeHbl Ans
MCMONb30BaHWsl B MOTEHLUMAnNbHO B3PbIBOOMACHBIX Cpedax W CypOBbIX YCIOBUSX OKpyXatolen cpedbl.
Kopnyc npurofeH Ans UCnonb3oBaHWs Kak Ha Mope, Tak 1 Ha cylue, B yCroBusix, rae TpebyeTtcst manbii Bec
B COMETaHWMN C YCTONYNBOCTBIO K KOPPO3UM.

Kopnyc npo6reckoBoro masika NofIHOCTbI0 U3rOTOBNEH U3 apPMUPOBAHHOMO CTEKNOMACTUKa, YCTONUMBOTO K
yNbTPadooNeTOBOMY M3My4YeHW0. BUHTBI M3 HEpXKaBEIOLLEH CTanu U MOHTaXHbIM KPOHLUTEWH BCTPOEHbI B
KOPMYC, YTO NO3BOMNSET MOMHOCTBIO UCKIHOYNTL KOPPO3UIO.

YcTpoiricTBa MOryT OKpaluMBaTbCs MO crieuudukaumm 3akasuvka U cHabxaTbCs UOAEHTUMUKALUOHHBIMU
Tabnuykamu.

2.0 YCTAHOBKA
O6wasn nidopmaums

Mpwn ycTaHoBKe M aKcnnyaTauuM B3pbiBO3aLLMLLEHHOrO 06opynoBaHUs HeobxoaMMo crieaoBaTth TpeboBaHUAM
no BbIGOPY, YCTAHOBKE W 3KCnyaTauun, U3NOXeHHbIM, Hanpumep, B AokyMeHTax «IEE Wiring Regulations»
(Mpaswunax BbinonHeHus anektponposogku IEE) n «National Electrical Code» (HaunoHansHom cBofe 3akoHOB 1
craHgaptoB CLUA no anektpotexHuke) B CeBepHolt Amepuke. MoryT NpUMEHSITbCS AOMOMHUTENbHbIE
HaLMoHarbHble W/ MecTHble TpeGoBaHs.

Y6eantecb B TOM, YTO 3arnywkv Afs HEUCnonb3yemblX BBOAOB MoAoOpaHbl NPaBWMbHO, SBMSIOTCS
cepTUULMPOBAHHBIMU, U YTO HOMWHAIbHbLIA TOK/MOLLHOCTb YCTPOWCTBa COOTBETCTBYET TpeboBaHUsiM
NEMA/IP. Ona obecneyeHus 3asiBneHHon ctenenn 3awmTel IP komnaHns MEDC pekomeHAyeT HaHOCUTb
Ha pe3bby kabenbHbIX BBOAOB U 3arnyLlek repmetuk Tuna HYLOMAR PL32.

YCTPOMNCTBO MOXHO 3aKpenuTb HENOCPEeACTBEHHO, UCMONb3ys BCTaBKW, MPeAyCMOTPEHHbIE B HUXKHEN YacTun
koprnyca (CTaHgapT), UK C NMOMOLLbIO 3a4HEN NIaHKM (OOMONHUTENBHO), KOTOpPas KPenuTCst K OCHOBaHWUIO
ycTpoictea,  obecneuvBasi  [OMOMHUTENbHOE  KPenmexHoe  MOMIoKeHWe,  ecnv  BbIMOMHeHue
HEenocpeACcTBEHHOTO MOHTaxa npobrnemaTnyHo.

[Ana HenocpeACTBEHHOINO MOHTaXa B OCHOBaHUM Koprnyca npeaycMoTpeHbl ABe BcTaBkn M8.

O6pallaem Balle BHAMAHWE: NPU HENOCPEACTBEHHOM MOHTaXe criefyeT NpuaepKMBaTbCs
cneayoLein oopmyrnbl Anst onpeaeneHns Heob6XxoANMON ANUHBLI KPENEXHOrO BUHTA: - ANNHA BUHTA =
TOMLWMHA KpenexXHon noBepxHocTh + 10 Mm

B pononHuTenbHoOW 3agHeln nnaHke npefycMOTpeHbl ABa MOHTaXHbIX oTBepcTus gnametpom 11,5 mm.
OTBepCTUSi paccuynTaHbl Ha UCNOMb30BaHME B HUX BUHTa unu 6onta ¢ pe3bbort M10.

KomnaHusa MEDC pekomMeHAyeT MCMonb3oBaTh BUHTHI U3 HepxaBetowen ctanu. Ybeautecb B TOM, 4YTO Bce
ravikn, 6onTbl 1 KpenéxHble NPUCNocobneHns HagéxXHo 3aKkpenneHbl U 3aTAHYThI.

MpumeyaHue: BuHTbI Ans KpenneHus KPbIWKW K YCTPOUCTBY AOMKHbI ObiTb cAenaHbl U3 HepXaBetoLlen
ctanu mapku A2-70 nnum npoyHee, cneayeT UCMONMb30oBaTbk BUHT C FONOBKOW NOA TOpLIEBON kntod M8 anvHown
30 Mm

MNoakntoyeHue

BHUMAHMUE: MMepen cHATMEM KpbIWKW y6eautecb B TOM, 4YTO YCTPOWCTBO OTCOEAMHEHO OT
3NeKTPUYEeCKOn ceTu.

BbikpyTnTe n un3snekute 6 BUHTOB M8 (LUeCTUrpaHHbIN KoY 6 MM), KOTOPbIMW KpbillKa Kpenutcst K
OCHOBaHMW0. XpaHuTe BWHTbI B Ge3onacHoOM W NerkogocTynmHOM MecTe, T.K. OHW He 3aluileHbl OoT
BbINageHus.

Cnerka npokpyyMBanTe KPbILLKY MO YacoBOW CTpernke u obpaTHO, OOHOBPEMEHHO CHMMAas ee C OCHOBaHWS.
CHUMUTE KPbILLKY, YTOBbI MOMY4UTL AOCTYN K BHYTPEHHE YacTu.

MopkntoveHne kabens [OMKHO BBLIMOMHATECA B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUAMU OEWCTBYIOLLUMX HOPM.
Komnanmns MEDC pekomeHayeT npomapkupoBaTb BCe Xunbl 1 kabenn. CM. 3nekTpuYecKyto cxemy,
nocTaBnsaemMyto B KOMMNMEKTe C nsgenuem.

Y6eantecb B TOM, YTO WMCMOMb3YIOTCA TOMbKO NOAXOASALME M cepTUdULMpoBaHHbIE KabenbHble BBOAbI,
YCTPOCTBO 3aKPbITO 1 3a3eMSIEHO Haanexallumm obpasom.

KabenbHble BBOAbI AOMKHbI MMeTb cTeneHb 3awmTel NEMA/IP He Xyxe, YeM y YCTPOWCTBa, U AOIKHbI
COENHATBLCS C YCTPOMCTBOM Takum o6pa3oM, 4Tobbl JaHHas cTeneHb 3alnThl He yXyAllanach.

[na 3asemneHus ycTpowcTBa criefyeT WUCMNonb3oBaTb BHYTPEHHIO KNEMMY 3a3eMieHusl, ecnu Takosas
nveeTcs.
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Mo 3aBeplueHVMN KOHLEBOM 3apenku kabenen akkypaTHO YCTAaHOBUTE KPbILWKY Ha OCHOBaHWe, 4Tobbl He
noBpeAuTb KOHTaKkTHble MOBEPXHOCTW. YcTaHoBuTe 6 BMHTOB M8 (WlecTurpaHHbli kv Ha 6 mMm) B
OTBEPCTUS B KpbILUKE M pPaBHOMEPHO 3aTsHUTe ux. YbeauTecb, YTO KOMbLEBOE YMMOTHEHWE MpPaBUIbHO
YCTaHOBIIEHO B KaHaBKe Mpu MOBTOPHOW cbopke. Yb6eautecb, 4TO npu cOOpke Mexady KpbIKONW U
ocHoBaHueM cobniofeH 3a3op He 6onee 0,2 MM.

3.0 SKCMNYATALUA

Pabouee HanpspkeHne ykasaHoO Ha Tabnuuke Ha ycTpoucTBe. [lWTaHWe MOXeT mnoJaBaThes
HenocpeacTBeHHO Ha YCTPOWCTBO, MIAW MoAava MUTaHWs MOXET aKTVBUPOBATbCs MOCPeACTBOM
TenemOoHHOro curHana, ecrnv aTo 6bIro ykasaHo npy oopMIieHun 3akasa.
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4.0 TEXHUWYECKOE OBCNYXWUBAHUE

[laHHOe yCTpOWCTBO B TeYEHWe CBOEro Cpoka 3KCnnyatauuy NpakTUYecKu MNn COBepLUEeHHO He Tpebyer
TexXHU4Yeckoro obcnyxmBaHusi. ApMUPOBAHHBLIN CTEKMOMNMacTUK YCTOMYMB K BO3AENCTBUIO GOmMbLUMHCTBA
KUCMOT, Lenoyen n XMMmkaToB, U obnagaeT Takon e YyCTOMYMBOCTBIO K KOHLLEHTPUMPOBAHHBIM KUCIOTaM U
Lenoyam, kak 60MbLUMHCTBO MeTanM4yeckux n3genvin.

OpHako NpU BO3HWKHOBEHUM aHOMaribHbIX WM HEODObIYHBIX COCTOSIHWIA OKpYKaloLleih cpedbl B CBS3W C
NPOM3BOACTBEHHON aBapueil UM YpesBblualiHbIM - MPOUCLLECTBMEM U T.M. PEKOMEHOYeTCs NpoBOAUTb
BW3yarbHbIi OCMOTP.

Mpn npoBegeHUN HaPY>XHOW OYUCTKM YCTpoUCTBa BO u3bexaHune obpas3oBaHUsi cTaTUYeckoro 3apsiaa
cnepyeT MCNOMb30BaTh TOMbKO BaXHY0 BETOLLb.

3ameHy KCeHOHOBOW TpybOKM (CM. HUXE) MOXET NMPOBOAUTH MECTHbIA NepcoHan, UMeLWMI HaanexaLllyo
kBanudpukaumio. Mpoune pemMoHTHble pPaboTbl AOMKHbLI BbIMOMHATHCA KOMMETEHTHLIM CheuManucTom no
peMoHTy o60opyaoBaHusi B UCNOMHEHUN «EX», unu ycTponcteo Heobxoaumo oTnpaBuTb komnaHu MEDC.

B cnyyae oTka3a yCTPOWCTBO MOXHO OTNpPaBWTb Ha peMOHT B komnaHuio MEDC. Bce petanu yctpowictea
SBMNAIOTCA 3aMeHsieMbIMU.

Mpn npuobpeTeHMn 3HAYMTENBHOrO KONMMYECTBA [AaHHbIX YCTPOWCTB peKkoMeHayeTcsi npuobpectn wu
3anacHble 4acTu k HUM. KoHkpeTHble TpeboBaHusi crieqyeT obcyxaaTb C MHXEeHepaMu oTAena npoaax
komnanun MEDC.

U3BneyeHue / 3ameHa KCEHOHOBOW TPY6KKU

BHUMAHMUE: MMepen cHATMEM KpbIWKUW y6eautecb B TOM, YTO YCTPOMCTBO OTCOEAMHEHO OT
3NIeKTPUYECKON CeTu.

MpuMevaHue: B kaxaoM yCTPOWCTBE UCMOMb3yeTcst ABe OTAEerNbHbIX KCEHOHOBbIX TPYOKU, KOTOpble cneayeT
3aMeHATb OHOBPEMEHHO.

BbikpyTuTe n nseneknte 6 BUHTOB M8 (LuecTUrpaHHbIn kMod Ha 6 MMm). XpaHuUTe BMHTbI B Ge3onacHoM u
NerkogocTyNnHOM MecTe, T.K. OHV He 3alUyLLeHbl OT BbiNadeHus.

Cnerka npokpyyvBaiTe KpbILLKy MO YacoBOW CTpenke M obpaTHO, OOHOBPEMEHHO CHVMMasi ee C OCHOBaHMS.
CHVMUTE KPBILLIKY, YTOBbI MOMNYYUTb JOCTYN K BHYTPEHHER YacTu.

BbikpyTuTe n cHumuTe Tpu ramkm M4, dukcupylowime neyaTHylo nrnaTy Ha HOXKax KpbIWKW. XpaHuTe B
6e30MacHOM 1 NerkofoCcTynHOM MecTe.

CHUMUWTE 3NEeKTPOHHbIN BIoK C HOXeK, OTKPbIB AOCTYN K KCeHOHOBOW Tpybke. 3Bnekute crapyto Tpybky,
OTKPYTUB hrKCaTOPbl KINEMMHOW KOnoAku. MNocne 3Toro MOXHO YCTaHOBUTb HOBYIO TPYGKY (CM. MHCTPYKLMIO
no ycTaHoBKe KCEHOHOBOW TPYbku, Mpunaraemyto K 3anacHbim Tpybkam).

YCTaHOBUTE 3MEKTPOHHbIA OOk Ha OMOpHbIe HOXKM U 3adUKCUMpPYyWTE C MNOMOLLb0 Tpex raek M4.
Y6eautech, Y4TO Npu NOBTOPHOWN cOOpKe yAepXMBaIOLLMIA PEMELLOK NMPUCOEAUHEH K OOHOW U3 KpenexXHbIX
HOXeK 3MeKTPOHHOro 6rnoka.
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AKKypaTHO YCTaHOBWUTE KpbILLKY Ha OCHOBaHWe, 4YTOObl He NOBpeAuTb CcomnpsiraeMble MOBEPXHOCTW.
YcrtaHoBute 6 BUHTOB M8 (LLecTurpaHHbIi Koy Ha 6 MM) B OTBEPCTUS B KPbILLKE U PABHOMEPHO 3aTsaHUTE
nx. Yb6eamTech, YTO KOmnbLeBOe YNIOTHEHME NPaBUbHO YCTaHOBIEHO B KaHaBKe Npw NMOBTOPHOWM cbopke.
Y6eauTtechb, 4TO Npu cOOpKe MeXAy KPbILLKOM U OCHOBaHuem cobniogeH 3asop He 6onee 0,2 Mm.

5.0 CEPTU®UKALIUA/PASPELLEHNA

YcTpoicTBa ¢ ceptudmkaumen IECEx

CepTtudukat cootsetcTBusi TpebosaHmsm MIK 60079-0 n MOK 60079-1
Yctponctso Ex d (Ceptudnkar MOK Ne IECEx BAS 10.0094)

Ex d IIB T4 (-55°C ... +85°C) Gb
T5 (-55°C ... +55°C) Gb
T6 (-55°C ... +40°C) Gb

B ceptudukate IECEx n Ha nacnopTHow Tabnuuke n3genus ykasbiBaeTcs ypoBeHb 3aLumTbl 060pyaoBaHus
cornacHo IECEx

Gb

O6o3HayeHne Gb ykasblBaeT Ha NPUroAHOCTb AJ1si UCMOSb30BaHUSI B NMPOMbILLNEHHbIX 30Hax kaTteropumn 1 ¢
NpUCYTCTBNEM ra30B.

YcTpoictBa c ceptudmkaumnen ATEX

CepTtudukat cootBetcTBusi TpeboBaHnsm EN60079-0 n EN60079-1
Ycrporncteo Ex d (Ceptudpmkar ATEX Ne BAS99ATEX2196)
Ex d 1IB T4 (-55°C ... +85°C) Gb

T5 (-55°C ... +55°C) Gb
T6 (-55°C ... +40°C) Gb

B ceptndpukate ATEX 1 Ha nacnopTHomn Tabnuyke n3aenus ykasbiBaeTcs rpynna u kateropus ATEX:

@ 112G
lne:

@ OsHayvaeT cooTBeTCTBUE TpeboBaHuAM cTangapta ATEX
I OsHavaeT NpUroaHOCTb AN NPUMEHEHUSI B Ha3eMHbIX MPOMBILLEHHbIX YCIIOBUSIX

2 O3HavaeT NpUrogHoOCTb ANsi NPUMEHEHUS B 30Hax kateropun 1

G O3HavaeT NpUrogHoOCTb ANA NPUMEHEHUs B NnpUCyTCTBUU ra3oB
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Ha pnaHHble YCTPOWCTBa GbINU TakXke NoJyYeHbl cregyolme paspeuwinTesibHble AOKYMEHTbI:

OcHOBHble rapMOHVKM (NepeMeHHbI Tok) cornacHo EN61000-6-3:2007 / M3K 61000-3-2:2006
KoHAyKTVBHbIE MOMeXy (MOCTOSIHHLINA TOK) cornacHo EN61000-6-3:2007

YCTOMYMBOCTL K MONSAM M3MNyYeHns (MOCTOSIHHBIA U MePEeMEHHbIN TOK) COrnacHo cTaHaapTam
EN61000-6-2:2005, M3OK 61000-4-3:2002 + A1:2002

YCTOM4MBOCTb K BbICTPBIM 3J1EKTPUYECKUM NEepexoHbIM NpoLieccam Unm Benreckam
(MOCTOSIHHBIN M NepeMeHHbIn Tok) cornacHo EN61000-6-2:2005 / MOK 61000-4-4:2004

YCTON4YMBOCTb Kk Bpockam Toka (MOCTOSIHHbBIN U NMEePEMEHHbIN TOK) CornacHo
EN61000-6-2:2005 / MOK 61000-4-5:1995 + A1:2000

YCTOMYMBOCTL K MpoBanam v npepbiBaHUsIM HanpsbkeHUst (NepeMeHHbIN TOK)
cornacHo EN61000-6-2:2005 / M3K 61000-4-11:2004

CreneHb 3awuTbl, obecneunBaemas obonoykoin (IP66 n IP67),
cornacHo ctaHaapty BS EN 60598-1:1997
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Eaton MEDC Ltd, Unit B, Sutton Parkway, Oddicroft Lane,

Sutton in Ashfield, United Kingdom NG17 5FB

Tel: +44 (0)1623 444444 Fax: +44 (0)1623 444531

Email: MEDCSales@Eaton.com  MEDCOrders@Eaton.com MEDC Stock No:
TM138-ISS.G

Web: www.medc.com
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